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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D’APPLICATION
APPLICATION GUIDE

T Py
1.1.Magnéticos blandos
Magnetiques mous / Soft magnetic

1.2. Construccién y cementacion

Batiment et cémentation / Construction and cement

.3. Al carbono no aleados

Au carbone non alliés / Non-alloy carbon

1. ACEROS

z

S

3
g

1.4. Aleados
STEELS Aligs / lloys
------- 1.5. Aleados tratados

Alliés traités / Treated alloys

1.6. Aleados alta resistencia
Alliés haute résistance / High resistant alloys

2.1 Azufrados

Au soufre / Sulphureous

2. INOX ! 2.2 Austeniticos

1 Austenitiques / Austenitic
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2.3. Ferriticos y martensiticos
STAINLESS Ferriiques et martensitiques / Ferriic and martensitic
2.4. Ferriticos y martensiticos

Ferritiques et martensitiques / Ferritic and martensitic
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! 3.1. Gris con grafito laminar
'

Fonte grise graphiteuse lames / Grey cast ron with lamelar graphite

3. FUND'C'ON i 3.2. Gris con grafito laminar

CAST IRON ' 3.3 Gris con grafito esferoidal

Fonte grise graphite sphéroidal / Grey with spheroidal graphite

' 3.4. Gris con grafito esferoidal
| Fonte grise graphite sphéroidal / Grey with spheroidal graphite

! 4.1. Puro
Pur / Pure

' ACIERS e S

FONTE n : Fonte grise graphiteuse lames / Grey cast iron with lamellar graphite
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MACHOS DE
MAQUINA ALTO
RENDIMIENTO HSSEX

AGUJERO / TROU / HOLE

[ FORMA / FORME / FORM

........................................ e e R R AR TARAUDS MACHINE HAUTE PERFORMANCE HSSEX

HIGH PERFORMANCE MACHINE
TAPS HSSEX

T |
! Resistencia ! Ve

1 Résistance | m/min sin recubrir
1 Resistance | sans revétements
1 (N/mm?2) 1 without coating
'
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Refrigeracion

Réfrigérant E ref. 2125 E ref. 2126 E ref. 2123 E ref. 2']245 ref. 2175 E ref. 2176 Eref. 2177 E ref. 2178

Cooler

INOX o T .

4. TITANIO A s O S s B SRy SOl S

TITANIUM 743 Aleaciones de Titanio CTTTTTTTTTTTTITTRTT
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' 1 4.2. Aleaciones de Titanio
' TITANE n : Alliages de Titanium /Titanium alloys

' I

'

' | Alliages de Titanium /Titanium alloys

5. PLASTICOS

5.1. Termoplésticos

Thermoplastiques / Thermoplastic
5.2. Duropléasticos
PLASTICS Duroplastiques / Duroplastics

i PLASTIQUES [l JEI oomoonn oo e —

@ - Recomendacién Hepyc RF
- Hepyc RF recommandation
- Hepyc RF advice

. Estos valores indicativos son para produndidades de taladro de aprox.3-4 x d (@ broca).

Parap mayores recomend reducir la velocidad de corte y avance.

Para brocas con recubrimiento TIN se puede aumentar la velocidad de corte un 30% y el avance un 10%.
Para brocas con recubrimiento TIALN, se puede aumentar la velocidad de corte un 50% y el avance un 20%.
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. Cesvaleurs sont indiquées pour des profondeurs de percage d'environ 3-4 x d (@ foret).

Pour des profondeurs supérieures, nous recommandons de réduire la vitesse de coupe et d'avance.

Pour des forets revétus de TIN, il est possible d'augmenter la vitesse de coupe de 30% et I'avance de 10%.
Pour les forets revétus de TIALN, il est possible d'augmenter la vitesse de coupe de 50% et I'avance de 20%.
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. These indicative values are for drilling depths of approx 3-4x d (bit )

For greater depths we recommend reducing the speed of the cut and progression.

For drill-bits with TIN coatings, the cut speed can be increased 30% and the progression 10%.

For drill-bits with TIALN coatings the cutting speed can be increased 50% and the progression 20%.
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CUTTING TECHNOLOGIES
CUTTING TECHNOLOGIES







